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This valve fulfills machinery directive 2006/42/EC, pressure equipment directive 2014/68/UE, the
regulation (EC) n° 1935/2004 and the regulation (EC) n°® 2023/2006.

This is a reduced version of the Original Instructions. To see the completely Original Instructions consult
http://www.inoxpa.com/downloads.

SAFETY INSTRUCTIONS

Install the valve in accordance with applicable regulations.

Check that the valve is assembled correctly and its shaft is perfectly aligned before it starting up.

Do not exceed the specified limit values in the Instruction Manual.

Do not touch the valves and piping that is in contact with the fluid during operation.

Do not place hands or fingers in the valve closing area.

Do not disassemble the valve until the pipes are emptied.

Do not place hands or fingers on the coupling between the valve and actuator when the actuator is
connected at the compressed air.

Welding work should only be done by qualified persons who are trained and equipped with the necessary
equipment to perform this kind of work.

2. DIRECTION OF FLOW

The recommended direction of flow is contrary to the movement of the valve closing so that when the valve
is closing, the valve will always work against the pressure of the fluid. Follow these indications to avoid the
water hammer which can occur when valves close minimising its consequences.

The next figures show the recommended direction of flow as well as the direction of closing.

INNOVAN INNOVA K

10.240.32.0090

10.240.32.0091

3. GENERAL INSTALLATION
To decide the adequate location of the valve should be in mind that it should allow the review, disassembly,
maintenance and self-draining of the valve.

After the location of the valve is defined, the pipe can be joined by welding the valve body or using fittings.
The connections must be EHEDG -approved as described in EHEDG Position Paper (see www.ehedg.
org/guidelines).

Disassembly the valve to prevent damage to the seals before starting to weld the valve bodies to the pipe
following the provided instructions.

During installation, pay special attention to:
- vibrations that may be produced on the facility,
- thermal dilation that the pipe may undergo when hot fluids are
circulating,
- the weight that the pipe can support,
- excessive welding current,
and, avoid using excessive force.
Before using the valve:
- check that the clamps and nuts are tightened,
- open and close the valve, applying compressed air to the
actuator, several times to make sure it operates correctly and
that the shaft seal is coupled smoothly to the valve body.

10.240.32.0006

The valve is completely drainable in vertical position. In the case of placing the valve in other positions,
horizontal or inclinde, install the valve with the port which remains in a vertical position facing downwards.
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4. WELDING

To perform welding work:
- disassembly the valve following the provided instructions.
- weld the valve body to the valves keeping the distance indicated in the following table:

All welded joint shall have full penetration, be free of pits, folds, crevices, cracks and misalignments; and
may have an as-welded interior surface finish as per AWS/ANSI D 18.1. The weld discoloration in the as-
welded condition shall be either weld 1, 2 or 3 as shown in AWS/ANSI D 18.2 orweld No 1, 2, 3, 4 or 5 as
shown in EHEDG Guideline 35.

25-1" 310 450
40-1% 310 460
®  50-2° 360 510
“ es-24 380 530
80-3" 380 530
100-47 410 560
25-1" 280 420
40-1% 280 430 "
< 50-27 310 460 H
< g

65 - 27" 330 480

80-3" 330 480

100 - 4” 360 510

10.240.14.0016
10.240.32.0096

For INNOVA K valves is recommended that the union for one of the bodies be made using a fitting to
facilitate valve disassembly.

5. ACTUATOR AIR CONNECTION

The valves are supplied with G1/8” thread air connections for tubing
@6 mm and with a silencer on S/E actuators.

The actuator may have one or two connections depending on its
configuration.

Keep in mind the air connection quality.

Connect and check the compressed air connections.

10.240.32.0097

6. START-UP

Before start-up the valve:

- check that the piping and the valve are completely clean of possible traces of welding slag or other
foreign particles. Clean the system if necessary,

- check the valve moves smoothly. If necessary, lubricate it with special grease or soapy water,

- check for possible leaks, and make sure the pipes and their connections are sealed and do not have
any leaks,

- make sure that the alignment of the valve shaft and the actuator shaft enables smooth movement,

- check the compressed air pressure at the inlet to the actuator,

- check the compressed air quality,

- activate the valve.

VALVULA DE
SIMPLE ASIENTO

ESPANOL

Esta valvula se halla en conformidad con la directiva de maquinas 2006/42/CE, con la directiva de
equipos a presion 2014/68/EU, con el reglamento (CE) n° 1935/2004 y con el reglamento (CE) n°
2023/2006.

Esta es una version reducida del Manual de Instrucciones, para ver el manual de instrucciones com-
pleto consultar http://www.inoxpa.es/descargas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Instalar la valvula en conformidad con la reglamentacién aplicable.

Verificar el correcto montaje y alineamiento de la véalvula antes de su puesta en marcha.

No sobrepasar los valores limites especificados en el Manual de Instrucciones.

No tocar valvulas y/o tuberias que estén en contacto con el liquido durante su funcionamiento.

No poner las manos o los dedos en la zona de cierre de la valvula.

No desmontar la vélvula hasta que las tuberias hayan sido vaciadas.

No poner las manos o los dedos en el acoplamiento entre la valvula y el actuador cuando este ultimo esté
conectado al aire comprimido

Los trabajos de soldadura solo lo pueden realizar personas cualificadas, formadas y equipadas con los
medios necesarios para realizar dichos trabajos.

2. SENTIDO DEL FLUJO

El sentido del flujo recomendado es contrario al movimiento de cierre de la valvula de manera que cuando
la valvula esta cerrada trabaja contra la presion del fluido. Seguir estas indicaciones evita el golpe de
ariete que puede ocurrir cuando se cierra la valvula minimizando sus consecuencias.

En la siguiente figura se observa el sentido del flujo recomendado asi como la direccion del cierre segin
el tipo de valvula.
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3. INSTALACION GENERAL

Para decidir el emplazamiento adecuado de la valvula se debe tener en cuenta que éste debe permitir la
revision, el desmontaje, el mantenimiento y el autodrenaje de la valvula.

Una vez definido el emplazamiento, la vélvula se puede unir a la tuberia soldando el cuerpo de la valvula
o mediante accesorios como racores.

Las conexiones deben estar aprobadas por EHEDG segun su documento EHEDG Position Paper
(consultar www.ehedg.org/guidelines).

Desmontar la vélvula antes de soldar el cuerpo a la tuberia para prevenir dafar las juntas siguiendo las
instrucciones indicadas.

Durante el montaje se debe tener en cuenta:
-las vibraciones que se pueden producir en la instalacion,
-las dilataciones que pueden sufrir las tuberias al circular liquidos
calientes,
-el peso que pueden soportar las tuberias,
-la excesiva intensidad de soldadura,
y se deben evitar las tensiones excesivas.
Antes de utilizar la valvula:
-comprobar que las abrazaderas y las tuercas estan bien
apretadas,
-abrir y cerrar la valvula varias veces aplicando aire comprimido
para asegurar que funciona correctamente y que la junta del eje
se acopla suavemente al cuerpo de la valvula.

10.240.32.0006

La vélvula es completamente drenable en posicién vertical. En caso de colocar la valvula en otras
posiciones, horizontal o inclinada, instalar la valvula con la boca que queda en posicién vertical mirando
hacia abajo.

=

10.240.32.0092
10.240.32.0093

4. SOLDADURA

Para realizar los trabajos de soldadura:
- desmontar la valvula siguiendo las instrucciones indicadas.
- soldar el cuerpo de la valvula a las tuberias manteniendo la distancia indicada en la tabla siguiente:

Toda unidn soldada debera ser de “plena penetracion”, estar libre de picaduras, pliegues, hendiduras,
grietas y desalineaciones y puede tener un acabado de superficie interior como soldado segun AWS/
ANSI D 18.1. La decoloracion de la soldadura en la condicion de soldadura debe ser la soldadura 1,20 3
como se muestra en AWS/ANSI D 18.2 o la soldadura No. 1, 2, 3 0 4 como se muestra en el documento
EHEDG Guideline 35.

25-1" 310 450

40-1%" 310 460
®  50-2° 360 510
“es-2w 380 530

80-3" 380 530

100-4" 410 560

25-1" 280 420

40-1%" 280 430 .
< 50-27 310 460 H
< g

65-2%" 330 480

80-3" 330 480

100 - 4” 360 510

10.240.14.0016
10.240.32.0096

En las valvulas INNOVAK es aconsejable que la unién de uno de los cuerpos se haga mediante racor para
facilitar el desmontaje de la valvula.

5. CONEXION DE AIRE AL ACTUADOR

Las valvulas se suministran con conexiones de aire de rosca G 1/8”
para tubo @6 mm y con silenciador en actuadores S/E.

El actuador puede tener una o dos conexiones de aire dependiendo
de su configuracion.

Tener en cuenta la calidad del aire comprimido.

Conectar y revisar las conexiones de aire.

10.240.32.0097

6. PUESTA EN MARCHA

Antes de poner la vélvula en marcha:

-verificar que la tuberia y la valvula estdn completamente limpias de posibles restos de soldadura u
otras particulas extrafas. Proceder a la limpieza de la instalacion si es necesario,

-comprobar que la valvula se mueva suavemente. Si es necesario, lubricar con grasa especial 0 agua
jabonosa,

-controlar las posibles fugas verificando que todas las tuberias y sus conexiones sean herméticas,

-asegurar que el alineamiento del eje de la valvula con el eje del actuador permite un movimiento suave,

-comprobar la presion de aire a la entrada del actuador,

-comprobar la calidad del aire comprimido,

-accionar la valvula.

10.240.30.12MU (0) 2023/12
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VANNE A
SIMPLE SIEGE

FRANGAIS

Cette vanne est conforme a la directive sur les machines 2006/42/CE, a la directive sur les
équipements sous pression 2014/68/UE, au réglement (CE) n° 1935/2004 et au reglement (CE)
n° 2023/2006.

Le présent document est une version courte du Manuel d’instructions complet pouvant étre téléchargé
a l'adresse suivante : https://www.inoxpa.fr/telechargements/documents.

1. CONSIGNES DE SECURITE

Installez la vanne dans le respect des normes en vigueur.

Assurez-vous que la vanne est bien montée et alignée avant sa mise en marche.

Ne dépassez pas les valeurs limite figurant dans le Manuel d’instructions.

Ne touchez pas des vannes et/ou des conduits en contact avec le liquide pendant le fonctionnement.
N’insérez pas vos mains ni vos doigts dans la zone de fermeture de la vanne.

Ne démontez pas la vanne avant que les conduits ne soient entierement vides.

Ne mettez pas les mains ni les doigts sur I'accouplement entre la vanne et I'actionneur lorsqu'’il est
connecté a I'air comprimé.

Les travaux de soudure ne doivent étre effectués que par des personnes qualifiées, formées et équipées
des moyens nécessaires pour les mener a bien.

2. SENS DE CIRC ATION DU FLUIDE

Le sens de circulation du fluide recommandé est opposé au mouvement de fermeture de la vanne, de sorte que
lorsque la vanne est fermée, elle fonctionne contre la pression du fluide. Le respect de ces indications permet
d’éviter le coup de bélier qui peut se produire lorsque la vanne est fermée, et de minimiser ses conséquences.
La figure suivante montre le sens de circulation recommandé ainsi que le sens de fermeture en fonction du
type de vanne.
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3. INSTALLATION GENERALE

Lors du choix d'un emplacement approprié pour la vanne, il faut tenir compte du fait que 'emplacement
doit permettre I'entretien, le démontage, la maintenance et I'auto-vidange de la vanne.

Une fois 'emplacement défini, la vanne peut étre raccordée au conduit en soudant le corps de la vanne ou
au moyen d’accessoires tels que des raccords.

Les connexions doivent étre approuvées par 'lEHEDG conformément a son document EHEDG Position
Paper (consultez le site www.ehedg.org/guidelines).

Démontez la vanne avant de souder le corps au conduit pour éviter d'endommager les joints conformément
aux instructions données.

Lors du montage, il faut tenir compte des points suivants :

- Les vibrations susceptibles de se produire dans l'installation.

- Les dilatations que les conduits peuvent subir lors de la
circulation de liquides chauds.

- Le poids que les conduits peuvent prendre en charge.

- L'intensité de soudure excessive.

En outre, il faut éviter les contraintes excessives.
Avant d'utiliser la vanne :

- Vérifiez que les colliers et les écrous sont bien serrés.

- Ouvrez et fermez la vanne plusieurs fois en appliquant de I'air
comprimé afin de s'assurer que le fonctionnement est correct
et que le joint de I'axe s’engage en douceur sur le corps de
la vanne.

10.240.32.0006

La vanne peut étre intégralement vidangée en position verticale. Si la vanne doit étre installée dans
d’autres positions, horizontales ou inclinées, installez la vanne avec I'embouchure orientée vers le bas
en position verticale.

= - -
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4. SOUDURE

Pour réaliser les travaux de soudage :

- Démontez la vanne conformément aux instructions fournies.

- Soudez le corps de la vanne aux conduits en maintenant la distance indiquée dans le tableau ci-dessous :
Tout joint soudé doit étre & « pleine pénétration », sans piqdres, plis, fentes, fissures ni défauts d’alignement
et peut recevoir une finition de surface intérieure conformément aux dispositions de la norme AWS/ANSI D
18.1. La décoloration de la soudure a I'état de soudure doit étre la soudure 1, 2 ou 3 comme indiqué dans
la norme AWS/ANSI D 18.2, ou la soudure n° 1, 2, 3 ou 4 comme indiqué dans le Doc 35 de 'TEHEDG.

25-1" 310 450
40-1% 310 460
®  50-2° 360 510
6524 380 530
80-3" 380 530
100-47 410 560
25-1" 280 420
40-1% 280 430 .
< 50-27 310 460 S
< g
65-2v" 330 480 g

80-3” 330 480

100 - 4” 360 510
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Dans le cas des vannes INNOVA K, il est conseillé que I'union d’'un des corps soit effectuée par raccord
pour faciliter le démontage de la vanne.

5. CONNEXION D’AIR VERS ACTIONNEUR

Les vannes sont fournies avec des raccords d’air filetés G 1/8” pour
tuyaux de @ 6 mm et avec silencieux dans le cas des actionneurs
SIE.

L'actionneur peut avoir un ou deux raccords dair selon sa
configuration.

Tenez compte de la qualité de I'air comprimé.

Raccordez et révisez les raccords d’air.

10.240.32.0097

6. MISE EN SERVICE

Avant de mettre la vanne en service :

- Assurez-vous que le conduit et la vanne sont propres et qu'ils ne présentent aucun reste de soudure ou
autres corps étrangers. Procédez au nettoyage de l'installation si nécessaire.

- Veérifiez que le mouvement de la vanne est fluide. Si nécessaire, lubrifiez avec de la graisse spéciale ou de
I'eau savonneuse.

- Assurez-vous qu'il n'y a pas de fuite et que tous les conduits ainsi que leurs branchements sont hermétiques.

- Assurez-vous que I'alignement de I'axe de la vanne avec I'axe de I'actionneur permet un mouvement fluide.

- Veérifiez la pression d’air a I'entrée de I'actionneur.

- Veérifiez la qualité de I'air comprimé.

- Actionnez la vanne.

OOHOCEOENbHbLIN
KINANAH

PYCCKUU

[aHHbIn  knanaH cooTeeTcTByeT [UMpekTMBe O 6Ge3onacHOCTM MawMH W oGopyaoBaHua 2006/42/
EC, OupektuBe no oGopy pa6or y noa A 2014/68/EC, PernameHty (EC)
Ne 1935/2004 n PernameHTy (EC) Ne 2023/2006.

370 cokpallieHHas Bepcusi PyKOBOACTBA MO 3KCMIlyaTaLuu; C NOSTHOM Bepcueii pyKoBOACTBA MO aKcnnyaTauum
MOXHO 03HAaKOMMUTBCS MO crieaytoLlen cebinke https://inoxpa.ru/documents.

1. MHCTPYKUWUN NO TEXHUKE BE3OMACHOCTMHU

YCTaHOBWTL KnanaH B COOTBETCTBUM C NPUMEHUMbIMIA HOPMaMW.

Y6eauTbest B NPaBUNbHOCTY MOHTaXa 1 BbIPABHUBAHWS KrnanaHa Nepez ero 3anyckom.

He npeBbilwaTh npefenbHble 3Ha4eHIs), ykasaHHble B PyKOBOACTBE N0 JKCMyaTaLum.

He npukacatbcst K knmanaHy w/wnu TpyGonpoBoiaM, KOTOpble HaxoAATCH B KOHTaKTe C XWAKOCTbIO BO Bpems
(PYHKLMOHMpPOBaAHWSI.

He nomeluatb pyku Unn nanbLibl B 30HY 3aKpbITUA KnanaHa.

He aemMoHTUpOBaTh KnanaH [0 ONOpOXHEHWs TPYBoNpoBoaoB.

He nomeLlats pyku unn nanbLbl B COeANHEHe MeX/y KnanaHoM v NPUBOLOM, KOrAa NPUBOA NOAKIIOHEH K CKaToMy
BO3AYXY.

PaGoTbl MO CBapke [OMKHbI BBINOMHATLCS TOMbKO KBANMMLMPOBAHHBIM 1 MPOLIEAWMM  COOTBETCTBYIOLLYIO
NOAFOTOBKY NEPCOHANIOM, UMEIOLLMM B CBOEM PACOpsiKEHM HEOBXOAMMOE OCHALLIEHNE /711 BbIMOSTHEHNS 3TUX paBoT.

2. HANNPABNEHMWE N OKA

PekomeHz0BaHHOE HanpaenexHne notoka MPOTUBOMOMOXHO ABWKEHUIO 3aKpbiTUA KnanaHa, Takum 06paaoM, 4yTo
Koraa KnanaH 3akpbIT, OH MPOTUBOCTOUT AaBNEHUO TeKyHel:l cpeasbl. CO6J'IIO£LEHI/I€ 3TUX yKaGaHMﬁ no3BoUT nsbexarb
rmapasnu4eckoro yaapa, KOTOprFI MOXeT HpOM30ﬁTM Npu 3aKpbITUKX KNnanada, 1 MUHUMN3NPOBAaTh ero NocneacTens.
Ha cnegywowemMm |/1306p3)KeH|/W| noKasaHO pekoMeHoBaHHOe HanpasrieHne NoToka, a Takke HanpasneHne 3akpblTusa
B 3aBMCMMOCTM OT TUNa KnanaHa.
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3. ObWAA YCTAHOBKA

an Eblﬁope MecCTa, NoAxoAsLwero Ans pasMeLleHnsa Knanada, cnegyet y4mTbiBaTb, YTO OHO AO/MKHO obecneynsatb
BO3MOXHOCTb NPOBEPKN, AEMOHTaxa, OﬁCJ‘Iy)KI/IBaHI/IFl n camopeHaxa KnanaHa.

Mocne onpeaeneHus mecta pasmelleHns KnanaHa MoOXXHO COeaNHUTL ero ¢ pr60|‘IpOBO/Z{0M nyTem npusapusaHus
KOpnyca KnanaHa unv nocpeicTsoM akCceccyapos, TaKUX KakK LWTyuepbl.

CoepaunHeHnst fomkHbl GbiTb 0406peHsl EBponenckoii rpynnoii no rurueHnyeckoMy npoekTUpoBaHuio 1
nrxmHnpuHry (EHEDG) B cootBeTcTBUM ¢ namsatkon EHEDG (cm. www.ehedg.org/guidelines)

Mepen npuBapvBaHvem koprnyca k TpyGonpoBody criefyeT [EMOHTWPOBaTb KranaH B COOTBETCTBUAM C
npuseaeHHbIMU NHCTPYKUMAMW BO nabexaHue nospexaeHunsa yﬂﬂOTHeHMVI.

|-|pVI MOHTaxe HEOGXO,EWIMO y4yuTbiBaThL crneayroulee:

- BuMBpaumto, KoTopasi MOXET BO3HWKaTb B yCTaHOBKE,

- BO3MOXHOE pacluMpeHvne Tpy6 npu LMPKYMsUMM MO HUM rOpsumx
KUOKOCTeN,

- BEC, KOTOpPbIN MOTyT BblAepkuBaTb Tpy6bl,

= U3NULWHIO MHTEHCUBHOCTL CBApKW,

a TaKkxe cnegyetr n3beratb CMULLKOM CUIbHOTO HanpspkeHus.
I'Iepen MCcnonb3oBaHWeM KnanaHa:

- YSel:LMTbCﬂ B TOM, YTO XOMYTbI N raviku HafiexHo 3aTAHYThbI.

- Heckonbko pa3 OTKpbITb W 3akpblTb KnanaH, nopasas CxXaTbli
BO3AYX, YTOGbI y6EeAnUTbCA B TOM, YTO (PYHKLMOHMPOBaHUE siBRsieTCst
NPaBUMbHBIM W YTO YNSIOTHEHWE Bana NnaBHO MpuneraeT K Kopnycy
KnanaHa.

10.240.32.0006

KnanaH siBnsieTcs NonHocTbio ApeHnpyemMbiM B BEPTUKaNbHOM MOMOXEeHUN. I'Ipvl pasmMeLleHnn knanaHa B Apyrux
NONOXeHUAX, TOPU30HTANbHOM UMW HaKMNOHHOM, credyeT YyCTaHOBUTb KranaH Takum OGpaGOM, 4TOGbI oTBepcTue,
Haxoasuweecsa B BEPTUKANbHOM NONOXEHUU, 6bino HanpaeneHo BHU3.

= - -
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4. CBAPKA

[ins BeINONHeHs paboT No ceapke:
- [leMOHTMpOBATb KnanaH B COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHBIMU MHCTPYKLMSAMU.
- MpuBapuTb KOpMyC KNanaxa k TpyGonposogam, cobrioaas PacCTosHUS, yKkasaHHble B criefyloLen Tabnuue:

Bce cBapHble LWBbI JOMKHbI GbiTb BBINOMHEHbI C NOSTHBIM MPOMABEHUEM, Ha HUX HE [AOIMKHO UMETLCS PaKOBUH,
CKnazfok, U3MoMOB, TPELLMH W HapYLLEHUA COOCHOCTU, U OHW MOTYT UMETb 06PaboTKy BHYTPEHHE! NOBEPXHOCTU
B cocTosiHUM nocne cBapku B cootBeTcTBUM ¢ AWS/ANSI D 18.1. O6ecuBeunBaHne B COCTOSIHUU MOCME CBapku
[OMMKHO cooTBeTCTBOBaTHL cBapke 1, 2 unu 3 B cootBetcTBum ¢ AWS/ANSI D 18.2 nnun ceapke Ne 1, 2, 3 unm 4 B
cooTBeTCTBIAM C AokymeHToM EHEDG PykosoacTso 35
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B knanaHax INNOVA K pekomeH[yeTcst BbINOMHUTL COeAUHEHNE OAHOrO U3 KOPMYCOB C MOMOLLbIO LUTYLiepa, H4ToGb!
YNpoCTUTL pa3bopKy knanaHa.

5. TOOKNWYEHWE BO3AOYXA K NPUBOoAY

KnanaHbl NOCTaBNSOTCA C BO3AYLUHbIMKU COEAMHEHNsIMU ¢ pe3bboit G 1/8”
Ansa Tpy6bl @6 MM 1 ¢ rmylwmMTenem Ha npusogax Ofl.

MpuBOA MOXET MMETb OfJHO UMM ABA BO3AAYLLIHBIX COEMHEHWS! B 3aBUCUMOCTM
OT ero KoHdurypaumm.

CrieayeT yuuTbIBaThb Ka4eCTBO CXATOrO BO3AyXa.

MoaKNIoYNTL U NPOBEPUTL BO3AYLLUHbLIE COEANHEHUS.

10.240.32.0097

6. 3A CK

Mepen 3anyckoM knanaHa HEOBXOAMMO YuUTbIBATL Crieaylollee:

- Y6eauTbCs B TOM, YTO TPYBONPOBOA, 1 KnanaH NOMHOCTbIO OYMULLEHbI OT BO3MOXHbIX OCTATKOB CBApPKV UK APYTUX
NOCTOPOHHMNX YacTuL. B crnyyae HeobXxoAnMoCTi OYUCTUTL CUCTEMY.

- Y6eauTbCs B TOM, YTO KrnanaH ABWXEeTCs NnasHo. Mpu HeoB6XoArMoCcTh cMasaTh cneLnanbHOM XUPOBOK CMa3Kom
VNV MbIfIbHOW BOAOMN.

- KoHTponupoBaTb BO3MOXHbIE yTeuky, y6eauTbcs B TOM, YTO BCe TPYGONpOBOAbI U UX COEAVNHEHNS SBMSOTCS
repMeTUYHBIMU.

- Y6eauTbCs B TOM, YTO COOCHOCTb Bana KnanaHa ¢ Barnom npuBoAa oGecneynsaeT NnaBHOE ABWKEHNE.

- MpoBepuTb JaBneHne Bo3Ayxa Ha BXOZE NpuUBoaa.

- MpoBepUTL Ka4eCTBO CXaToro Bo3ayxa.

- MpvBecTu knanaH B AencTsve. 10.240.30.12MU (0) 2023/12
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